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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Verfahren zum Trocknen von Wasche in einem programmgesteuerten elektrischen Waschetrockner 

(57) Verfahren zum Trocknen von Wasche In einem pro- 
grammgesteuerten elektrischen Waschetrockner mit ei- 
ner um eine Achse drehbaren Waschetrommel, durch die 
von einem Geblase geforderte und durch eine Heizung er- 
warmte Prozessluft hindurchgefuhrt und die Wasche- 
trommel wahrend der Trocknungsphase reversierend be- 
wegt wird, wobei wahrend des Programmablaufes die 
Feuchtigkeit der Wasche durch elektronische IVIessmittei 
erfasst und uberwacht wird. Um bei Durchfuhrung des 
Trocknungsvorganges eine Knitterbildung bei der zu 
trocknenden Wasche zu verhindern, wird die Wasche- 
trommel wahrend der Trocknungsphase nahezu standig 
bewegt, wobei die Trocknungsphase mit Erreichen einer 
Restfeuchte zwischen 5 und 25%, vorzugsweise mit einer 
zwischen 10 und 15% llegenden Restfeuchte beendet 
wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Trocknen von 
Wasche in einem programmgesteuerten elektrischen WM- 
schetrockner nach dem Obeibegriff des Patentanspruches 1. 5 

Der Ablauf eines Trocknungsprogranunes bei einem 
elektrischen Waschetrockner der in Rede stehenden Art ent- 
halt im wesenllichen die Abschnitte Heiz- oderlVocknungs- 
phase sowie Abkiihlphase und gegebenenfalls noch einen 
zusatzUchen Abschnitt Knitlerschutzphase. 10 

In der Heiz- oder Trcx^knungsphase sind die Beheizung 
und das Geblase des Waschetrockners in Betrieb. Die Wa- 
schetrommel wird dabei zeitweise reversierend betrieben, 
um einerseits eine Knauelbildung der Wasche zu verhindem 
und andererseits ein gleichmaBiges TVocknungsergebnis der 15 
Wasche sicherzustellen. 1st im Programmablauf die einge- 
stellte Zeit abgelaufen bzw. die programmabhangige ge- 
wahlte Restfeuchte erreicht, wird die Heizung ausgeschaltet. 
Damit beginnt die Abkiihlphase fur die Wasche, wahrend 
der bei weiterdrehender Waschetrommei das Geblase iiber 20 
eine festgelegt Zeitdauer kalte Luft zur Abkilhlung uber die 
wasche fiihrt. Dadurch soli eine Knitterbildung der WSsche 
nach der Trocknung zumindest herabgesetzt werden. Wird 
nach Ablauf dieser Zeitdauer die Wasche nicht aus der Wa- 
schetrommei genommen, schlieBt sich die Knitterschutz- 25 
phase automatisch oder durch Driicken einer Zusatztaste an. 
Hierbei dreht sich die Waschetrommei in groSeren Sfeitin- 
tervallen, zum Beispiel 5 Sekunden Lauf, 110 Sekunden 
Pause, Dadurch soil ein Knittem der Wasche verhindert 
werden. 30 

Es hat sich nun aber gezeigt, daB mit den aufgezeigten 
Trocknungsprogrammablauf-Abschnitten, nach denen in 
der Kegel bei den im Handel angebotenen Waschetrocknem 
der jeweilige Wasche-TVocknungsvorgang durchgefiihrt 
wird, die Knitterbildung der Wasche in der Trommel nahezu 35 
nicht oder nur geringfugig verhindert wird, sodaB ein Zeit- 
und energieaufwendiges nachtragliches Biigeln bestimmter 
Waschestucke nach wie vor unerlaBlich ist. 

Ausgehend von diesem allgemein bekannten Stand der 
Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 40 
fahrenzum • Trocknen von Wasche in einem programmge- 
steuerten elektrischen Waschetrockner vorzuschlagen, mit 
dem eine Knitterbildung bei der zu trocknenden Wasche 
von vomherein weitgehend verhindert oder zumindest so- 
weit reduziert wird, daB manuelles Biigeln unter Umstanden 45 
gar nicht oder nur noch in geringem MaBe erforderlich ist. 
Dabei soil nun aber auch beriicksichtigt werden, siaB ein 
solches Trocknungsverfiahren fiir aile Texlilien geeignet ist 
fur die ein knitterfreies bzw. knitterarmes Aussehen beson- 
ders wichtig ist, wie dies beispielsweise im wesentlichen bei 50 
Hemden und Blusen der Fall ist. 

Zur Losung der aufgezeigten Aufgabe wird ein Verfahren 
vorgeschlagen, das dadurch gekennzeichnet ist, daB die Wa- 
schetrommei wahrend der Trocknungsphase nahezu standig 
bewegt wird und daB die IVocknungsphase mit Erreichen ei- 55 
ner Restfeuchte zwischen 5 und 25%, vorzugsweise mit ei- 
ner zwischen 10 und 15% liegenden Restfeuchte beendet 
wird. Die Waschetrommei wird dabei iiber 90% der TVock- 
nungszeit in Bewegung bzw. Drehung gehalten. Durch diese 
Verfahrensschritte wird in uberraschender Weise eine Knit- 60 
terbildung in der zu trocknenden WSsche weitgehend ver- 
mieden. Des weiteren hat sich auch gezeigt, daB durch den 
Waschvorgang in der Wasche erzeugte Knitterbildungen mit 
Hilfe dieser Verfahrensschritte ebenfalls weitgehend wieder 
beseitigt werden konnen. Das vorbeschriebene Trocknungs- 65 
progranun zur Vermeidung von Knitterbildungen in der zu 
trocknenden Wasche ist als ein fiir sich separat anwShlbares 
spe^elles Trocknungsprogramm fur bestinmnte Ibxtilien 
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ausgelegt. Das maximale Beladungsgewicht bei Benutzung 
dieses speziellen Trocknungsprogrammes sollte 1 bis 1,5 kg 
Wasche nicht iiberschreiten. Das Ende des gewahlten spe- 
ziellen Trocknungsprogrammes wird akustisch oder optisch 
zur Anzeige gebracht. \^^d dann die Wasche nicht aus der 
Waschetronmiel genommen, so wird zumindest fiir eine ge- 
wisse Zeitspanne die Wasche durch haufiges Drehen der 
Waschetronmiel bewegt, um dem Verknittem dieser Wa- 
sche vorzubeugen. 

Patentanspriiche 

1 . Verfahren zum Trocknen von Wasche in einem pro- 
grammgesteuerten elektrischen Waschetrockner mit ei- 
ner um eine Achse drehbaren Waschetrommei, durch 
die von einem Geblase geforderte und durch eine Hei- 
zung erwsLrmte Prozessluft hindurchgefiihrt und die 
Waschetrommei wahrend der Trcxknungsphase rever- 
sierend bewegt wird, wobei wahrend des Progranmiab- 
laufes die Feuchtigkeit der Wasche durch elektronische 
MeBmittel erfaBt und uberwacht wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Waschetrommei wahrend der 
Trocknungsphase nahezu standig bewegt wird und daB 
die Trocknungsphase mit Erreichen einer Restfeuchte 
zwischen 5 und 25%, vorzugsweise mit einer zwischen 
10 und 15% liegenden Restfeuchte beendet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Waschetrommei etwa iiber 90% derltock- 
nungszeit in Bewegung gehalten wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ende des Programmablaufes aku- 
stisch oder optisch angezeigt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB nach Ende des Programmablaufes die Wasche- 
trommei zeitweise weiter gedreht wird. 



